Рекомендации 
По организации технического обслуживания и ремонта (ппр) сварочного оборудования (со)  в процессе использования (эксплуатации)
1. Основные термины и определения (ГОСТ 18322-78)

Система технического обслуживания и ремонта техники – Совокупность взаимосвязанных средств, документации технического обслуживания и ремонта и исполнителей, необходимых для поддержания и восстановления качества изделий, входящих в эту систему.

Техническое обслуживание СО ( Профилактическое обслуживание, Технический уход) – Комплекс операций по поддержанию исправности СО 

Техническое обслуживание содержит регламентированные в паспорте или НТД операции для поддержания исправности изделия в течение его срока службы. В техническое обслуживание в зависимости от вида СО входит контроль его технического состояния (в том числе измерение сопротивления изоляции), очистка, смазывание, крепление болтовых соединений, замена некоторых изнашивающихся частей изделия (например, подающих роликов), регулировка и т.д.

Ремонт – Комплекс операций по восстановлению исправности или работоспособности изделий.

Метод технического обслуживания (ремонта), Ндп. Способ обслуживания (ремонта)      - Совокупность технологических и организационных правил выполнения операций технического обслуживания (ремонта). (Выделяют следующие методы: поточный, централизованный, децентрализованный, метод технического обслуживания эксплуатационным персоналом, специализированным персоналом, эксплуатирующей организацией, специализированной организацией, предприятием-изготовителем.) 

Периодичность технического обслуживания (ремонта) – Интервал времени или наработка между данным видом технического обслуживания (ремонта) и последующим таким же видом или другим большей сложности. (Примечание: под видом технического обслуживания (ремонта) понимают техническое обслуживание (ремонт), выделяемое (выделяемый) по одному из признаков: этапу существования, периодичности, объему работ, условиям эксплуатации, регламентации и т.д.).

Периодическое техническое обслуживание – Техническое обслуживание, выполняемое через установленные в эксплуатационной документации значения наработки или интервалы времени.

Регламентированное техническое обслуживание – Техническое обслуживание, предусмотренное в нормативно-технической или эксплуатационной документации и выполняемое с периодичностью и в объеме, установленными в ней, независимо от технического состояния изделия в момент начала технического обслуживания.

Плановое техническое обслуживание – Техническое обслуживание, постановка на которое осуществляется в соответствии с требованиями нормативно-технической или эксплуатационной документации.

Капитальный ремонт – Ремонт, выполняемый для восстановления исправности полного или близкого к полному восстановлению ресурса изделия с заменой или восстановлением любых его частей, включая базовые. 

Средний ремонт – Ремонт, выполняемый для восстановления исправности или частичного восстановления ресурса изделия с заменой или восстановлением составных частей ограниченной номенклатуры и контролем технического состояния составных частей, 

Текущий ремонт, Ндп. Малый ремонт, Мелкий ремонт – Ремонт, выполняемый для обеспечения или восстановления работоспособности изделия и состоящий в замене и (или) восстановлении отдельных частей.

Плановый ремонт – Ремонт, постановка на который осуществляется в соответствии с требованиями нормативно-технической документации

1. Требования НТД по сварке.

П. 5.2.3 РТМ 1с « На предприятии должны быть составлены графики осмотров, проверок, профилактических (текущих) и капитальных ремонтов СО….»

П.5.2.6. Ремонт и проверки оборудования  фиксируются в «Журнале учета состояния оборудования».

П. 3.3 РД 558.    Проф. осмотр, техн. обслуживание СО выполняется в соответствии с Регламентом. Выполненные работы записываются в журнале (Приложение 11)

2. Требования ПТЭ 
П.1.2.3 Для выполнения обязанностей по организации эксплуатации электроустановок руководитель назначает ответственного за электрохозяйство организации

П. 3.1.21 На предприятии должна действовать система технического обслуживания и ремонта СО (установок), разработанная и осуществляемая  с учетом ПТЭ, инструкций по эксплуатации СО, указаний завода изготовителя и местных условий.

П. 3.1.22 Сопротивление изоляции измеряется не реже 1 раза в 6 месяцев, а также при длительных перерывов в работе и механических повреждениях.  

Эксплуатация СО должна производиться  в соответствии с требованиями «Правил технической эксплуатациии электроустановок потребителей» (ПТЭ).

П. 1.6.10  Установленное  оборудование должно обеспечиваться запасными частями и материалами. Состояние, условия поставки, хранение контролируется ответственным за энергохозяйство

Система обслуживания и ремонта сварочного оборудования (ППР) в организации включает:

- наличие ответственного за электрохозяйство, который обязан обеспечить своевременное и качественное ТО и ППР (П.1.2.6. ПТЭ)

-  наличие ответственного за эксплуатацию СО В соотв с п. 3.1.23 ПТЭ при наличии службы Гл. сварщика ответственность возлагается на него, который  «Возглавляет разработку графиков проведения планово-предупредительного и капитального ремонта сварочного оборудования»

( квалифик. Спр-к. Должностей)

· наличие графиков ППР, сотавленных ответственным за энергохозяйство, утвержденные техническим руководителем Потребителя (п. 1.6.3. ПТЭ) 

- наличие квалифицированного

Графики ППР должны предусматривать проведение текущих ремонтов (обслуживание), средних и капитальных. Так, для источников общепромышленного назначения рекомендуется следующая последовательность плановых ремонтов: пуск (К) – Т – С – Т – С – Т – С – Т – К. При этом период между ремонтами устанавливается в зависимости от сложности оборудования, условий эксплуатации, интенсивности работы. Т –от  3 до 6 месяцев, С- от 1-3 года, К- 3-6 лет. Так что межремонтный цикл от одного капитального ремонта до другого составляет срок службы СО, составляющий, как правило, и указанный в РД 03-614-03, - 6 лет. В паспортах на отдельные марки СО укузываются периоды обслуживания и объемы работ , например, для ВДУ 506 один раз в месяц проводится очистка от пыли и проверка состояния контактов, один раз в 3 месяца проверка блоков управления. 

В сответствии с п. 1.6.7 ПТЭ СО, выработавшее срок службы, указанный в паспорте, должно пройти техническое освидетельствование, комиссией возглавляемой техническим руководителем. с целью оценки состояния, установления сроков дальнейшей работы и условий эксплуатации.

Результаты работы комиссии должны отражаться в акте и технических паспортах сварочного оборудования с обязательным указанием срока последующего освидетельствования.

Сварочное оборудование, выработавшее установленный технической документацией срок эксплуатации и не проходившее техническое диагностирование, должно быть выведено из эксплуатации. До списания экономично выполнять не более 1 - 3 капитальных ремонтов.

 Внеплановый ремонт источника назначают при выявлении его неработоспособного состояния

 Ежедневное обслуживание источника выполняется сварщиком перед началом работы. Он осматривает источник для выявления внешних повреждений, проверяет наличие заземления, крепление сварочных кабелей и герметичность газовых и водяных коммуникаций. Выявленные замечания докладывает мастеру.
Периодическое обслуживание выполняется электротехнологическим персоналом (наладчиком, электриком службы энергетика цеха). 

Текущий ремонт, как правило, выполняется наладчиком прямо на посту сварки без полной разборки, но с отключением от сети. При этом устраняются неисправности путем замены или восстановления отдельных частей, что и обеспечивает работоспособность источника до более серьезного ремонта. 

Средний ремонт выполняется, как правило, на ремонтном участке, при этом ресурс источника восстанавливается путем замены или восстановления неисправных его частей.
Капитальный ремонт может выполняться на ремонтном участке или на специализированном ремонтном предприятии. При этом добиваются исправности источника с полным восстановлением его ресурса. Для этого приходится заменять и восстанавливать любые части источника, в том числе базовые, такие как обмотки трансформаторов, блок управления, выпрямительные блоки и т.п.

В соответствии с требованиями НТД на сварочные работы на ОТО в части эксплуатации СО все виды ремонта должны быть отражены в «Журнале учета состояния СО» с указанием заменяемых элементов. 

 Размещение, подключение, заземление СО должно удовлетворять требованиям ПТЭ, ПУЭ,и ПОТ РМ 020.

Ответственность за нарушение в работе СО персональную ответственность несут:

· руководитель организации и ответственный за электрохозяйство за невыполнение ПТЭ и должностных инструкций;

· руководители и специалисты энергетической службы за нарушения в работе СО из-за несвоевременное и неудовлетворительное ТО

· сварщики

3. Требования паспортов (инструкций по эксплуатации) по замеру сопротивления изоляции

· Агрегат АДД 4001

П. 7 ТО генератора - не реже 1 раза в месяц (замер сопротивления изоляции (не менее 0,5 Мом.) . проверка состояния и наличия смазки подшипников при необходимости замена смазки)

· Агрегат АДД 4004

· Генератор ГД 4006 - П. 8 ТО генератора - не реже 1 раза в месяц (замер сопротивления изоляции (не ниже 0,5 Мом )(между обмотками относительно корпуса и между рабочими обмотками и обмоткой возбуждения).

· Генератор ГД 4001 -требований по замеру сопротивления изоляции в паспорте нет.

· Агрегат АДД 4х2501

П.7  ТО1 через 100 часов, ТО2 через 200 часов (замер сопротивления изоляции не ниже 0,5 Мом (между обмотками относительно корпуса и между рабочими обмотками). Через 500- 600 часов добавление смазки в подшипники.  

ЖУРНАЛ

учета технического обслуживания и ремонта сварочного оборудования

Подразделение________________________________________

	№№ пп
	Дата
	Марка сварочного оборудования
	Зав.№
	Вид обсл.

(ремонта)
	Выполненные работы
	ФИО электромонтера
	Подпись

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	10.01.05
	ВД-306
	1245
	ТО
	Очистка от пыли, проверка контактов, замена кнопки «Стоп»
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


ГРАФИК

технического обслуживания и ремонта сварочного оборудования на 2005 г.

Подразделение________________________________________

	№ п/п
	Наименование и марка
	Зав. №
	Месяц

	
	
	
	янв
	фев
	март
	апр
	май
	июнь
	июль
	авг
	сент
	окт.
	нояб
	дек

	1
	Выпрямитель ВД-306 У3
	1245
	ТО1
	ТО1
	ТО2

/СИ
	ТО1
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	С
	ТО1
	ТО1
	ТО2

/СИ
	ТО1
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	ТО2
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ТО – техническое обслуживание (ТО1, ТО2)

С – средний ремонт

К – капитальный ремонт

СИ – замер сопротивления изоляции

