
ЦОК-039 

ООО "НАКС-ПФО" 

тел.:(3532) 30-60-09, факс: (3532) 30-60-09 

e-mail: mail@nakspfo.ru 

 

Примеры заданий для проведения независимой оценки 

квалификации в форме профессионального экзамена 
 

ФИО соискателя:  
 

Наименование квалификации и уровень квалификации: 40.00200.27 Сварщик-бригадир 

(4 уровень квалификации) 
 

Продолжительность: _______ Дата: __________ Время начала: ______ окончания: ______ 
 

Количество заданий (в реальных/модельных условиях/портфолио): 13 

 

Трудовая функция: D/01.4 Руководство бригадой сварщиков. 
 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в реальных условиях №1 

Подготовить сварочный пост и сварочные материалы к выполнению сварки деталей конструкции 

согласно чертежу 01-00003-4-00001 СБ (Приложение 2) и технологической карте 

№ 01-00003-4-00002 (Приложение 1). Выполнить сборку конструкции. Выполнить сварку. 

Произвести зачистку сварных швов. 

 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в модельных условиях №2                     

Опишите порядок исправления дефекта ручной дуговой сваркой дефекта: непровар в корне шва 

длиной 20 мм (Приложение 3). 

 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в модельных условиях №3                 

Описать порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) 

подогреву при сварке (Приложение 4). 

 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в модельных условиях №4 

Выполнить строительство промыслового трубопровода (диаметр 325мм, толщина стенки 12 мм, 

сталь 09Г2С) протяжённостью 3 км, ручной дуговой сваркой покрытыми электродами в течении 10 

рабочих дней (смена составляет 8 часов, из которых 1,5 часа – время на обед и технологические 

перерывы), для чего необходимо: 

- согласно схеме трубопровода, определить количество стыков (Приложение Схема трубопровода); 

- определить норму времени на сварку одного стыка (Приложение Общемашиностроительные 

укрупненные нормативы времени на ручную дуговую сварку); 

- спланировать количество стыковых соединений на одного сварщика в смену;  

- определить оптимальное количество сварщиков, необходимых для выполнения данного объёма 

работ. 

Задание оформить по форме (Приложение 5). 

 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в модельных условиях №5 

Заполнить Журнал сварочных работ (Приложение Форма Журнала сварочных работ, 

аттестационные удостоверения одного специалиста сварочного производства и двух сварщиков). 

 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в модельных условиях №6 

Выполнить расчёт времени на сварку одного стыка трубы (диаметр 325 мм, толщина стенки 12 мм) 

покрытыми электродами УОНИ 13/55 и УОНИ 13/55У и определить наименьшее время сварки 

одного стыка. 

Задание оформить по форме (Приложение 6). 



Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в модельных условиях №7 

Составить график технического обслуживания сварочного оборудования (Приложение Руководство 

по эксплуатации сварочного оборудования). 

Задание оформить по форме (Приложение 7). 

 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в модельных условиях №8 

Выполнить расчёт необходимого количества сварочных материалов для сварки трубопровода 

(диаметр 325 мм, толщина стенки 12 мм) покрытыми электродами УОНИ 13/55 и УОНИ 13/55У из 

расчёта сварки 830 соединений (Приложение Общие производственные нормы расхода материалов 

в строительстве. Сборник 30. Сварочные работы). 

Задание оформить по форме (Приложение 8). 

 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в модельных условиях №9 

Определить возможные вредные и опасные производственные факторы на сварщиков. Требования 

охраны труда при выполнении ручной дуговой сварки (Приложение Правила по охране труда при 

выполнении электросварочных и газосварочных работ). 

Задание оформить по форме (Приложение 9). 

 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в модельных условиях №10 

Опишите необходимые меры по предупреждению и исправлению таких дефектов как: пора, 

трещина, шлаковое включение, непровар в корне. 

Задание оформить по форме (Приложение 10). 

 

 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в модельных условиях №11 

Оформить Служебную записку о направлении сварщика на повышение квалификации. 

Задание оформить по форме (Приложение 11). 

 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в модельных условиях №12 

Оформить Служебную записку о дисциплинарном проступке. 

Задание оформить по форме (Приложение 12). 

 

Исходные данные  

Строительство: 

Продолжительность 10 рабочих дней 

Рабочая смена 
8 часов из которых 1,5 часа время на обед и технологические 

перерывы 

Промысловый трубопровод нефтепродуктов: 

Протяженность трубопровода 3 км 

Материал трубопровода Сталь 09Г2С 

Диаметр 325 мм 

Толщина стенки рубы 12 мм 

Сварочные материалы: 

Электроды Покрытые типа Э50А 

 

Задание для оформления и защиты портфолио №13 

Предоставить статьи в журналах, либо другие виды опубликованных работ в виде презентации на 

электронном носителе. 

Предоставить предложения для разработки новых и совершенствования действующих 

технологических процессов сварочного производства. 

 

Для положительной оценки практического этапа профессионального экзамена, необходимо 

набрать не менее 80% из 100% в соответствии с оценочным листом.  



Выполненное сварное соединение должно соответствовать: ГОСТ Р ИСО 4063-2010, ГОСТ 

11534-75, ГОСТ 16037-80, ГОСТ Р ИСО 6947-2017, ГОСТ Р ИСО 5817-2025 уровень качества В, 

ГОСТ 7512-82, ГОСТ 23055-78 класс качества 4. 

Время для выполнения практического этапа: 5 часов. 

 

Экспертная комиссия:   

Эксперт, председатель комиссии    

Эксперт    

Эксперт    

Технический эксперт    

Соискатель    

 
 Дата: «____» ______________20__ г. 

 



СПЕЦИФИКАЦИЯ ЗАДАНИЙ ДЛЯ ПРАКТИЧЕСКОГО ЭТАПА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

ЭКЗАМЕНА 
ФИО соискателя:  

Квалификация: Сварщик-бригадир (4 уровень квалификации) 
 

Трудовые функции, трудовые действия, умения в 

соответствии с требованиями к квалификации, на 

соответствие которым проводится оценка 

квалификации 

Критерии 

оценки 

квалификации 

Тип и № задания 

Руководство бригадой сварщиков Не менее 80 

баллов из 100 

 

Обеспечение производства сварной продукции в 

установленные сроки, требуемого качества, определенной 

номенклатуры и в заданном объеме 

Разрабатывать текущие, перспективные планы работы 

бригады сварщиков 

 

Обеспечение выполнения бригадой сварщиков плановых 

заданий, её равномерную (ритмичную) работу 

 

Контроль соблюдения технологических процессов 

сварочного производства, оперативное выявление и 

устранение причин их нарушения 

 

Подготовка предложений для разработки новых и 

совершенствования действующих технологических 

процессов сварочного производства 

 

Обеспечение правильной эксплуатации сварочного и 

вспомогательного оборудования и соблюдение графиков 

их ремонта 

 

Обеспечение условий труда рабочих бригады в 

соответствии с требованиями правил безопасности 

 

Обеспечение соблюдения бригадой требований 

конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документации, инструкций по эксплуатации 

оборудования 

 

Проверка обеспеченности рабочих мест материалами, 

инструментом, приспособлениями, технической 

документацией 

 

Прием необходимых мер по предупреждению и 

ликвидации простоев, поломок оборудования, аварий 

 

Проведение мероприятий по повышению 

производительности труда, рациональному расходованию 

материалов, снижению трудоемкости изготовления 

сварных конструкций на основе полной загрузки 

оборудования и использования его технических 

возможностей 

 

Установление и своевременное доведение 

производственных заданий бригаде сварщиков в 

соответствии с утвержденными планами и графиками 

производства, обеспечение и контроль их выполнения 

 

Необходимые меры по исправлению дефектов 

свариваемых конструкций 

 



Реализация мер по предупреждению брака и повышению 

качества выпускаемой сварной продукции 

 

Обеспечение соблюдения рабочими бригады требований 

по охране труда и пожарной безопасности, 

производственной санитарии 

Выявлять случаи, когда нарушение правил по охране труда 

может повлечь за собой угрозу здоровью или жизни 

рабочих бригады 

 

Обеспечение соблюдения рабочими бригады 

экологической безопасности проведения сварочных работ 

 

Необходимые указания по производству сварочных работ 

рабочим бригады, имеющие для них обязательный 

характер 

 

Приостановление работы в случае, когда нарушение 

правил по охране труда может повлечь за собой угрозу 

здоровью или жизни рабочих, с немедленным сообщением 

об этом мастеру (производителю работ), а при его 

отсутствии другому руководителю 

 

Предоставление мастеру (производителю работ) сведений 

о возможности повышения квалификационного уровня 

рабочих бригады 

Анализировать готовность рабочих бригады к повышению 

квалификационного уровня 

 

Применение мер общественного воздействия на рабочих 

бригады за неисполнение ими правил внутреннего 

трудового распорядка 

Подавать личный пример по выполнению работ в области 

сварочного производства 

 

 

Экспертная комиссия: 

  

Эксперт, председатель 

комиссии 

 ________________________ 

Эксперт  ________________________ 

Эксперт  ________________________ 

Технический эксперт  ________________________ 

 



Приложение 1 

Чертеж 01-00003-4-00001 СБ 

 

 
 

 

 

 



 

 

 

 

 



 

 

 

 
 



 

 

 

 



Приложение 2 

Технологическая карта сварки № 01-00003-4-00002 

 

 

 



 

 

 

 

 



 

 

 

 

 



 

 

 

 

 



Приложение 3 

 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в 

модельных условиях №2 
 

Опишите порядок исправления дефекта ручной дуговой сваркой дефекта: непровар в корне шва 

длиной 20 мм. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Подпись соискателя: _______________           Дата «____» __________ 20___ г. 



Приложение 4 

 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в 

модельных условиях №3 
 

Описать порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) 

подогреву при сварке. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Подпись соискателя: _______________           Дата «____» __________ 20___ г. 



Приложение 5 

 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в 

модельных условиях №4 
 

Выполнить строительство промыслового трубопровода (диаметр 325мм, толщина стенки 12 мм, 

сталь 09Г2С) протяжённостью 3 км, ручной дуговой сваркой покрытыми электродами в течении 10 

рабочих дней (смена составляет 8 часов, из которых 1,5 часа – время на обед и технологические 

перерывы), для чего необходимо: 

- согласно схеме трубопровода, определить количество стыков (Приложение Схема 

трубопровода); 

- определить норму времени на сварку одного стыка (Приложение Общемашиностроительные 

укрупненные нормативы времени на ручную дуговую сварку); 

- спланировать количество стыковых соединений на одного сварщика в смену;  

- определить оптимальное количество сварщиков, необходимых для выполнения данного объёма 

работ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Подпись соискателя: _______________           Дата «____» __________ 20___ г. 



Приложение 6 

 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в 

модельных условиях №6 
 

Выполнить расчёт времени на сварку одного стыка трубы (диаметр 325 мм, толщина стенки 12 

мм) покрытыми электродами УОНИ 13/55 и УОНИ 13/55У и определить наименьшее время сварки 

одного стыка. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Подпись соискателя: _______________           Дата «____» __________ 20___ г.



Приложение 7 

 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в 

модельных условиях №7 
 

Составить график технического обслуживания сварочного оборудования. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Подпись соискателя: _______________           Дата «____» __________ 20___ г.



Приложение 8 

 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в 

модельных условиях №8 
 

Выполнить расчёт необходимого количества сварочных материалов для сварки трубопровода 

(диаметр 325 мм, толщина стенки 12 мм) покрытыми электродами УОНИ 13/55 и УОНИ 13/55У из 

расчёта сварки 830 соединений. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Подпись соискателя: _______________           Дата «____» __________ 20___ г.



Приложение 9 

 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в 

модельных условиях №9 
 

Определить возможные вредные и опасные производственные факторы на сварщиков. Требования 

охраны труда при выполнении ручной дуговой сварки. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Подпись соискателя: _______________           Дата «____» __________ 20___ г.



Приложение 10 

 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в 

модельных условиях №10 
 

Оформить Служебную записку о направлении сварщика на повышение квалификации. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Подпись соискателя: _______________           Дата «____» __________ 20___ г.



Приложение 11 

 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в 

модельных условиях №11 
 

Оформить Служебную записку о дисциплинарном проступке. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Подпись соискателя: _______________           Дата «____» __________ 20___ г.



 


