
ЦОК-039 

ООО "НАКС-ПФО" 

тел.:(3532) 30-60-09, факс: (3532) 30-60-09 

e-mail: mail@nakspfo.ru 

 

Примеры заданий для проведения независимой оценки 

квалификации в форме профессионального экзамена 

 

ФИО соискателя:  

 

Квалификация: Специалист по организации и подготовке производственной деятельности 

сварочного участка (цеха) (5 уровень квалификации) 

 

Продолжительность: _______ Дата: _______ Время начала: ______ окончания: ______ 

 

Количество заданий (модельных условиях): 1 

 

Трудовая функция: А/01.5 Организация и подготовка производственной деятельности 

сварочного участка (цеха). 

 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в модельных условиях 

№1 

Исходные данные:  

- чертеж № 02-00057-РД (приложение 1);  

- технологическая карта сварки № 01-00057-РД (приложение 2);  

- график производства работ по изготовлению конструкции «Отвод сегментный» 

(приложение 3).  

Изучив исходные данные:  

1) ответьте на вопросы по технологической карте № 01-00057-РД, заполнив таблицу в 

приложении 4;  

2) определите годовой план выпуска и количество персонала, задействованного при 

производстве сварной конструкции «Отвод сегментный», заполнив график производства работ по 

изготовлению конструкции (приложение 3);  

3) определите по аттестационным удостоверениям возможность допуска сварщиков к сварке 

конструкции «Отвод сегментный», заполнив таблицу в приложении 5;  

4) заполните журнал сварочных работ (приложение 6) для шва №1 конструкции «Отвод 

сегментный».  

 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в модельных условиях 

№2 

Определить необходимое количество сварочного, газорезательного и вспомогательного 

(шлифмашинки) оборудования (для выполнения задания использовать §13 учебного пособия 

«Основы технологического проектирования сборочно-сварочных цехов», М.А. Кулагина, Н.А. 

Киселнва) 

Полученные результаты внести в таблицу в приложении 7.  

 

Задание на выполнение трудовых функций, трудовых действий в модельных условиях 

№3  

1) заполните журнал регистрации инструктажа на рабочем месте (приложение 8), используя 

данные аттестационного удостоверения (приложение 8).  

2) используя приложение 9, выберите из перечня производственно-технологической 

документации документы, относящиеся к сварочному производству.  

3) используя данные паспорта сварочного источника питания, определите возможность его 

эксплуатации, заполнив приложение 10.  

 



Задание в реальных условиях: не применяется. 

 

Задание для оформления портфолио: не применяется. 

 

Для положительной оценки практического этапа профессионального экзамена, необходимо 

набрать не менее 80% из 100% в соответствии с оценочным листом.  

Время для выполнения практического этапа 4 час.  

 

Экспертная комиссия:   

Эксперт, председатель комиссии    

Эксперт    

Эксперт    

Технический эксперт    

Соискатель    

 
 Дата: «____»______________20__ г. 



Приложение 1 

Чертеж № 02-00057-РД 

 



Приложение 2 

Технологическая карта сварки № 01-00057-РД 

 

 
 

 

 

 

 



 

 

 
 

 



 

 
 

 



 

 

 



Приложение 3 

График производства работ по изготовлению конструкции «Отвод сегментный» 

 

 
 

Определить по графику:  

 

Месячная программа выпуска: __________ изделий. 

Годовой план выпуска: __________ изделий. 

Количество смен: _____________________________. 

Количество персонала: _____________________________. 

 

 

Подпись соискателя _____________ /____________________  Дата: «___» __________20___ г. 



Приложение 4 

Вопросы по технологической карте № 01-00057-РД 

 

 
За каждую ошибку оценка снижается на 1,5 балла 

 

Подпись соискателя _____________ /____________________  Дата: «___» __________20___ г. 



Приложение 5 

Квалификация сварщиков 

 

 

 
 

 

 



 

 
 

 

 

Подпись соискателя _____________ /____________________  Дата: «___» __________20___ г. 



Приложение 6 

Журнал сварочных работ 

 

 

 
 

 

 

Подпись соискателя _____________ /____________________  Дата: «___» __________20___ г. 



Приложение 7 

 

Определить необходимое количество сварочного, газорезательного и вспомогательного 

(шлифмашинки) оборудования (для выполнения задания использовать §13 учебного пособия 

«Основы технологического проектирования сборочно-сварочных цехов», М.А. Кулагина, Н.А. 

Киселнва) 

Полученные результаты внести в таблицу 1.  

 

Исходные данные: 

1) Годовая трудоемкость изготовления изделия участка сварочных и слесарных операций - 70000 

н/час, в т.ч. сварочных операций - 45800 н/час, газорезательных операций - 10000 н/час. 

2) Действительный годовой фонд времени работы оборудования при 2-х сменной работе - 3910 час. 

 

Таблица 1 

Наименование позиции 
Необходимое 

количество, шт. 

Отметка эксперта 

(+/-) 

Сварочное оборудование   

Газорезательное 

оборудование 
  

Шлифмашинки   

        За каждую ошибку оценка снижается на 1,5 балла 

 

 

 

 

Подпись соискателя _____________ /____________________  Дата: «___» __________20___ г. 



Приложение 8 

Журнал регистрации инструктажа на рабочем месте 

 

 

 
 

 



 
 

 

 

Подпись соискателя _____________ /____________________  Дата: «___» __________20___ г. 



Приложение 9 

Перечень производственно-технологической документации 

 

 
За каждую ошибку оценка снижается на 1,5 балла 

 

 

 

Подпись соискателя _____________ /____________________  Дата: «___» __________20___ г. 



Приложение 10 

Возможность эксплуатации сварочного источника питания 

 

 
 

 

Подпись соискателя _____________ /____________________  Дата: «___» __________20___ г. 

 


